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DESCRIPCIÓN GENERAL – CARACTERISTICAS DE CALIDAD  
 
El efecto perla ya estaba disponible en nuestra carta de colores habitual.   
 
Coniex con esta nueva y original idea intenta ofrecer un abanico más amplio de 
posibilidades para obtener interesantes efectos perlados con una infinidad de 
combinaciones utilizando vuestra creatividad. 
 
 
APLICACIONES 
 
Su campo de aplicación, tanto si se emplea de relleno o como de pintura, es muy 
amplio: Bisutería, joyería, artículos de regalo y publicitario, botones, hebillas, fornituras 
de marroquinería y calzado, insignias y medallas, trofeos deportivos, monturas para 
gafas, complementos de automóviles y electrodomésticos, herrajes para muebles y 
artículos de cuarto de baño, cerámica, vidrio, madera, etc 
 
 
 
CARACTERÍSTICAS 
 
- Aspecto brillante con total ausencia de porosidad. 
- Gran adherencia sobre cualquier superficie, previamente desengrasada. 
- Alta dureza superficial, con gran resistencia al impacto y a la abrasión. 
- Ausencia de contracción. 
- Amplia gama de colores, totalmente estables a la luz y demás agentes climáticos. 
 
 
MODO DE EMPLEO 
 
- El ESMALTEX es un producto de dos componentes y por tanto precisa para su 

polimerización o endurecimiento un catalizador que, dependiendo el efecto que 
queramos obtener, utilizaremos uno u otro. 

 
 

Modo de obtener el efecto perla coloreado: 
 
Sobre el esmalte perla Nácar adicionamos Esmaltex Transparente coloreado de 
nuestra carta de colores o combinación de ellos, para obtener más variedad de 
colores.  La cantidad es en función de la intensidad que deseamos obtener. 
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**EFECTO PERLA 
 

Si el acabado que deseamos es con un “efecto de aguas”, utilizaremos  
CATALIZADOR-TIXOMED. 
 

1. Preparar previamente la mezcla Perla Nácar + color transparente para obtener 
el color deseado.  

 
2. Añadir 40 partes de Catalizador-TIXOMED sobre la mezcla de esmalte 

preparada previamente.  
 

Ejemplo: 
 

• 100 gr Esmaltex perla nácar + 10 gr esmalte tpte verde pino = 110 gr 
mezcla (perla nácar + color transparente) 

• Catalizador: 110 gr  * 40/100 = 44 gr;   tenemos que adicionar  44 gr 
de Catalizador-Tixomed. 

 
3. Removeremos hasta quedar una mezcla homogénea. 

 
4. Aplicar en la pieza y removeremos con la aguja de la jeringuilla para crear las 

aguas.  
 

5. Dejar reposar 30 minutos e introducir en el horno a unos 40-50 º máximo 
durante 120 minutos.  

 
 

**EFECTO IRISADO 
 
 

Si el acabado que deseamos es con un “efecto de irisado”, utilizaremos  
CATALIZADOR-N. 
 

1. Preparar previamente la mezcla Perla Nácar + color transparente para obtener 
el color deseado.  

 
2. Añadir 50 partes de Catalizador-N sobre la mezcla de esmalte preparada 

previamente.  
 

3. Ejemplo: 
 

• 100 gr Esmaltex perla nácar + 10 gr esmalte tpte verde pino = 110 gr 
mezcla (perla nácar + color transparente) 

• Catalizador: 110 gr  * 50/100 = 55 gr;   tenemos que adicionar  55 gr 
de Catalizador-N. 
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4. Removeremos hasta quedar una mezcla homogénea. 
 

5. Aplicar en la pieza y NO PROVOCAR LAS AGUAS CON LA AGUJA.   
 

6. Introducir directamente en el horno a 80º C máximo durante 30-40 minutos.   
 

 
 
Para la aplicación del Esmaltex es necesario agitar bien antes de utilizar, ya que es 
posible que haya partículas decantadas en la base de la lata. 
 
 
* CONSULTE NUESTRA TABLA: GAMA DE CATALIZADORES 
 
 
PRECAUCIONES 
 
Para la manipulación del ESMALTEX , deben tenerse en cuenta las normas descritas 
en nuestra Información Técnica: “HIGIENE LABORAL EN LA MANIPULACION DE LOS 
ESMALTES “ESMALTEX””. 
 
 
NOTA: CONIEX, S.A. dispone del material necesario para una correcta aplicación de 
este esmalte: dosificadores, mesas calorifugadas, estufas de secado, balanzas 
electrónicas, accesorios, etc., que le permitirán racionalizar su aplicación industrial. 
 
Nuestro Laboratorio de Aplicaciones está a su disposición para cualquier consulta 
sobre el tema. 
 
 
 
 
 
 
 
Para más información contacte con nosotros: coniex@coniex.com 
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